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HANDHABUNGS-INSTRUKTIONEN |  
HANDLING INSTRUCTIONS

Messen:
Der Durchmesser der Reibahle wird mit einem handels-
üblichen Mikrometer gemessen. Das 180° gegenüber-
liegende Messzähnepaar ist mit einer Körnung gekenn-
zeichnet. Da die Schneiden konisch geschliffen sind, sollte 
vorne am Anschnitt gemessen werden. Bitte vorsichtig, 
damit die Schneidkanten nicht verletzt werden.

Nachstellen:
Die Konusschraube sorgfältig mit dem Schlüssel im 
Uhrzeigersinn drehen, bis der gewünschte Durchmesser 
erreicht ist. Ca. 30° oder 5 Minuten Drehung entspricht 
ungefähr einer Aufweitung von ca. 6 –12 μm je nach 
Durchmesser. Dieses Nachstellen erfolgt zum Ausgleich 
des Durchmesserverlustes infolge des Verschleisses. Bei 
irrtümlicher Überdehnung, die Konusschraube komplett 
lösen und wieder einstellen.

Measurement:
The diameter of the reamer can be checked with any 
commercially available micrometer. The two blades to be 
measured are 180° opposite and marked with a dot. The 
reamer must be measured up front because of the back-
taper. Be careful to not damage the bevel-lead edge.

Expansion:
The conical screw has to be turned carefully clock-wise 
with the key until the required diameter is reached. About 
30° or 5 minutes from a clock represent an expansion of 
about 6 – 12 microns mm depending on diameter.   
This manipulation is meant to be for wear compensation 
only. Should the reamer be over expanded accidentaly, 
loosen the conical screw completely and adjust again.

Grundsätzliches:
Bei Auslieferung sind alle Monoblock Reibahlen auf das 
Nennmaß + Toleranz geschliffen. 
Feste Reibahlen = 2/3 Toleranz 
Nachstellbare Reibahlen = 1/2 Toleranz 
Wir empfehlen die Bohrung zu messen und nur bei Not-
wendigkeit die Reibahle.

Basics:
When delivered, all monoblock reamers are ground to the 
nominal bore diameter and tolerance. 
Solid reamers = 2/3 tolerance 
Expandable reamers = 1/2 tolerance 
We recommend to measure the bore and only if it’s neces-
sary the reamer.


